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LEIA ATENTAMENTE AS INSTRUGOES ABAIXO.

Vocé recebeu do fiscal o seguinte material:

a) este caderno, com os enunciados das 50 questdes objetivas, sem repeticdo ou falha, com a seguinte distribuigéo:

Lingua Portuguesa Matematica Raciocinio Logico Conhecimentos Especificos

Questdes| Pontos |Questdes| Pontos | Questdes | Pontos| Questdes | Pontos | Questdes| Pontos
1ab 2,0 11 a15 2,0 16a 20 1,0 21a30 1,5 41 a50 2,5
6a10 3,0 - - - - 31a40 2,0 - -

b) 1 CARTAO-RESPOSTA destinado as respostas as questdes objetivas formuladas nas provas.

Verifique se este material estd em ordem e se o seu nome e nimero de inscrigdo conferem com os que aparecem no CARTAO-
RESPOSTA. Caso contrario, notifique IMEDIATAMENTE o fiscal.

Ap6s a conferéncia, o candidato devera assinar no espaco préprio do CARTAO-RESPOSTA, a caneta esferogra-
fica transparente de tinta na cor preta.

No CARTAO-RESPOSTA, a marcacdo das letras correspondentes as respostas certas deve ser feita cobrindo a letra e
preenchendo todo o espago compreendido pelos circulos, a caneta esferografica transparente de tinta na cor preta,
de forma continua e densa. A LEITORA OTICA ¢é sensivel a marcas escuras; portanto, preencha os campos de
marcagao completamente, sem deixar claros.

Exemplo: ® o © © ®

Tenha muito cuidado com o CARTAO-RESPOSTA, para ndo o DOBRAR, AMASSAR ou MANCHAR.
O CARTAO-RESPOSTA SOMENTE podera ser substituido caso esteja danificado em suas margens superior ou inferior -
BARRA DE RECONHECIMENTO PARA LEITURA OTICA.

Para cada uma das questdes objetivas, séo apresentadas 5 alternativas classificadas com as letras (A), (B), (C), (D) e (E);
s6 uma responde adequadamente ao quesito proposto. Vocé s6 deve assinalar UMA RESPOSTA: a marcagao em
mais de uma alternativa anula a questdo, MESMO QUE UMA DAS RESPOSTAS ESTEJA CORRETA.

As questdes objetivas séo identificadas pelo numero que se situa acima de seu enunciado.

SERA ELIMINADO do Processo Seletivo Publico o candidato que:

a) se utilizar, durante a realizagdo das provas, de maquinas e/ou reldgios de calcular, bem como de radios gravadores,
headphones, telefones celulares ou fontes de consulta de qualquer espécie;

b) se ausentar da sala em que se realizam as provas levando consigo o Caderno de Questdes e/ouo CARTAO-RESPOSTA;

c) se recusar a entregar o Caderno de Questdes e/ou 0 CARTAO-RESPOSTA quando terminar o tempo estabelecido.

Reserve os 30 (trinta) minutos finais para marcar seu CARTAO-RESPOSTA. Os rascunhos e as marcagdes assinaladas no
Caderno de Questdes NAO SERAO LEVADOS EM CONTA.

Quando terminar, entregue ao fiscal O CADERNO DE QUESTOES E O CARTAO-RESPOSTA e ASSINE A LISTA DE
PRESENCA.

Obs. O candidato s6 podera se ausentar do recinto das provas apds 1 (uma) hora contada a partir do efetivo inicio das
mesmas. Por motivos de seguranga, o candidato NAO PODERA LEVAR O CADERNO DE QUESTOES, a qualquer momento.

O TEMPO DISPONIVEL PARA ESTAS PROVAS DE QUESTOES OBJETIVAS E DE 3 (TRES) HORAS e
30 (TRINTA) MINUTOS, findo o qual o candidato devera, obrigatoriamente, entregar o CARTAO-RESPOSTA.

As questdes e os gabaritos das Provas Objetivas serdo divulgados no primeiro dia util apds a realizagao das
mesmas, no enderego eletrénico da FUNDAGAO CESGRANRIO (http://www.cesgranrio.org.br).

FUNDACAO
CESGRANRIO
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LINGUA PORTUGUESA

O REPOUSO DAS COISAS

Nao gosto de escrever um texto e manda-lo
imediatamente para a redagéo do jornal. Escrevo com
certa folga de tempo, para que eu possa deixar o texto
dormir um sono reparador antes de joga-lo as feras.

Assim como as pessoas, certas coisas precisam
descansar para recomporem-se. No caso do texto, &
fundamental para mim esquecé-lo por um pequeno
periodo. Quando volto a pér os olhos nele, horas ou
dias depois, consigo detectar melhor suas falhas, repe-
ticoes ou paragrafos confusos: € a hora da faxina, de
limpar o que esta sobrando, e sé entéo libera-lo para
seu destino. Lamento pelos vestibulandos que né&o
podem apelar para esse recurso, escrevendo contra o
relogio suas redagdes, sem chance de revisa-las com a
cabega fresca.

O repouso das coisas é cada vez mais raro nesse
mundo onde todos estao atrasados para alguma coisa.
Diariamente, temos que decidir, optar e cumprir prazos
para ontem, sem muita chance de deixar as resolu¢des
tirarem uma soneca antes de serem efetivadas. Fica
assim prejudicada a clareza necessaria para detectar
NOSSOS erros e acertos.

No calor de uma discussao, levamos a sério todas
as bobagens que nos dizem, passando rapidamente
para o contra-ataque e assim dinamitando a relagédo. Se
pudéssemos levar nossa magoa pra cama e com ela
dormir, acordariamos no outro dia enxergando-a sem
magquiagem e no tamanho que ela realmente tem: miuda
diante de coisas mais importantes do que as palavras
rudes que, na noite anterior, escaparam sem querer.

Um sim dito as pressas, um nao que foi
verbalizado por medo, um siléncio onde deveria haver
um argumento: vacilos péstumos. Pudéssemos botar
para dormir nossas duvidas, acordariamos mais sabios
e menos impetuosos. Mesmo as paixdes velozes
merecem um certo resguardo, uma espiada mais
distanciada, para ver onde estamos nos metendo. Cadé
tempo, porém, para o afastamento necessario de nos
mesmos, para melhor nos enxergar?

Arealidade ndo permite tais romantismos. Vence
quem toma decisdes rapidas, caso de cirurgides, arti-
Iheiros, policiais, motoristas. Fica cada vez mais dificil
contar até dez antes de tomar uma atitude. Sorte a
minha que posso me dar ao luxo de trabalhar e viver
com relativa calma, deixar esse texto dormir na escuri-
dao do computador desligado e sé amanha acender a
luz, fazer nele alguns afagos e apertar, finalmente, a
tecla send. Como cantava Gal Costa, “a vida n&o € mais
do que o ato da gente ficar/no ar/antes de mergulhar.

MEDEIROS, Martha. Trem-Bala. L&PM, 2010.
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Nos dois primeiros paragrafos do texto, a cronista trata de(a)
(A) suas dificuldades profissionais.

(B) seu método de trabalho.

(C) importancia do publico leitor

(D) escolha dos temas de suas crdnicas.

(E) importancia da redagao no vestibular.

2

De acordo com a autora, “...a hora da faxina,...” (¢. 10) é a
hora de o texto.

De acordo com o registro culto e formal da lingua, completa
a frase acima a forma verbal:

(A) selecionar.

(B) completar.

(C) organizar.

(D) aprimorar.

(E) deixar repousar.

3

“Um sim dito as pressas, um nao que foi verbalizado por
medo, um siléncio onde deveria haver um argumento:
vacilos postumos.” (¢. 31-33)

No trecho, a cronista conclui: “vacilos péstumos” porque
sd0 equivocos

(A) evitaveis no futuro.

(B) inevitaveis no presente.

(C) percebidos tardiamente.

(D) sem compromisso com consequéncias.

(E) a serem esquecidos para sempre.

4
Ao apertar a tecla send, a cronista

| - finalmente envia o texto a redagéo do jornal;

I - faz as ultimas corregcdes no texto antes de deixa-lo
dormir na tela escura do computador;

[l - como na musica de Gal, da o seu mergulho, jogando
o texto as feras.

Esta correto, conforme o texto, o que se afirma APENAS em
(A) I (B) Il

(C) L. (D) I ell.

(E) 1elll.

5

“Fica cada vez mais dificil contar até dez antes de tomar
uma atitude”. (¢. 42-43)

Por isso, a cronista considera-se privilegiada, pois dispde
de tempo, no trabalho e na vida, para

(A) acompanhar o ritmo acelerado do mundo moderno.
(B) exercer uma atividade intelectual remunerada.

(C) deixar suas resolugbes amadurecerem calmamente.
(D) tomar decisbes urgentes na vida profissional.

(E) seguir vivendo o seu cotidiano atribulado.




6

Em qual frase, de acordo com o registro culto e formal da

lingua, a concordancia verbal esta correta?

(A) Encontram decisdo rapida cirurgioes e artilheiros.

(B) Restava-lhe poucos minutos para concluir o texto.

(C) Devem haver nele falhas e repeticoes.

(D) Existe prazos que precisamos cumprir.

(E) Era onze horas e o texto ndo estava pronto.

7

Quando botar para dormir as tuas duvidas,

mais sabio e menos impetuoso.

De acordo com o registro culto e formal da lingua, as formas

verbais que completam a frase s&o, respectivamente,

(A) puder — acordavas.

(B) puderes — acordaras.

(C) pudesses — acordaras.

(D) poderias — acordarias.

(E) possas — acordes.

8

Tinha certeza haveria de chegar o momento

ela mandaria o texto para a redagéao.

De acordo com o registro culto e formal da lingua, obser-

vada a regéncia, completam a frase, respectivamente,

(A) de que —em que

(B) de que — a que

(C) em que — que

(D) de que — de que

(E) com que —em que

9

Nos trechos abaixo, estd INCORRETA a identificagdo da

classe gramatical da palavra destacada em

(A) “..todas as bobagens que nos dizem,” (pronome relativo)

(B) “...assim dinamitando a rela¢do.” (artigo)

(C) “...enxergando-a sem maquiagem...” (pronome pessoal)

(D) “Um sim dito as pressas,” (substantivo)

(E) “...merecem um certo resguardo,” (verbo)

10

“Assim como as pessoas, certas coisas precisam descansar

para recomporem-se.” ({. 5-6)

Em qual das afirmativas a seguir o sentido da frase acima

foi alterado?

(A) Assim como as pessoas, certas coisas, para recompo-
rem-se, precisam descansar.

(B) Certas coisas precisam descansar, assim como as
pessoas, para recomporem-se.

(C) Certas coisas precisam descansar assim, para recom-
porem-se como as pessoas.

(D) Para recomporem-se, certas coisas precisam descansar,
assim como as pessoas.

(E) Certas coisas, assim como as pessoas, precisam
descansar para recomporem-se.
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“A Companhia Integrada Téxtil de Pernambuco (Citepe)
assinou, semana passada, o contrato com a empresa
Triunfo Engenharia Ltda. para executar a terraplenagem
da unidade de polimeros e filamentos de poliéster. (...)
Aterraplenagem sera realizada numa area de 39 hectares.”

Disponivel em: http://www.petroquimicasuape.com.br

Considere que a area onde sera realizada a terraplanagem
corresponda a area de um retangulo de largura x m e com-
primento (x + 50) m. Lembrando-se que um hectare
corresponde a 10.000m?, conclui-se que x é, em m, igual a
(A) 600
(B) 610
(C) 630
(D) 650
(E) 660

12

O modelo acima representa a rampa de acesso a uma
fabrica. Arampa tem 0,5 metro de altura e, do final da rampa

(ponto B) até o portdo de acesso (ponto P), a distancia &

de 5,95 m. Sendo sena = % qual é, em m, a distancia

minima percorrida por uma pessoa ao se deslocar do ini-

cio da rampa (ponto A) até o portdo de acesso da fabrica?
(A) 8,2
(B) 8,7
(C)8,9
(D) 9,0
(E) 9,2
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Uma fabrica de tecidos produziu 2.020 m de tecido em
janeiro, 1.950 m em fevereiro e 2.060 m em marg¢o. Em
média, quantos metros de tecido essa fabrica produziu,
por més, nesse trimestre?

(A) 1.970

(B) 1.990

(C)2.010

(D) 2.080

(E) 2.100

14

Um copo cilindrico de 4 cm de raio e 10cm de altura esta
cheio de agua até a metade. Considerando-se n =3,
quantos mililitros de d4gua ha dentro desse copo?

(A) 120

(B) 240

(C) 360

(D) 400

(E) 480

15

Uma empresa de telemarketing que, em 2009, faturou
R$74 milhdes, pretende aumentar seu faturamento em
30% em 2010. Se essa meta for cumprida, qual sera, em
milhdes de reais, o faturamento de 20107?

(A) 22,2

(B) 54,6

(C) 76,2

(D) 84,6

(E) 96,2

RACIOCINIO LOGICO

16

Julinho disputou uma corrida de bicicleta em uma pista reta.
Ele largou da 132 posigdo. Da largada até o fim da corrida,
Julinho fez 8 ultrapassagens, mas foi ultrapassado 5 vezes.
Portanto, em que lugar Julinho terminou a corrida?

(A) 5°

(B) 6°

(C) 8°

(D) 10°

(E) 11¢
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Em uma empresa, ha 30 funcionarios, sendo 18 homens e
12 mulheres. Os funcionarios dessa empresa ou sao
solteiros, ou sdo casados. Sabe-se que, nessa empresa,
nenhum homem ¢é solteiro e que a metade das mulheres
sdo casadas.

Um dos funcionarios sera sorteado ao acaso. Se esse
funcionario for

(A) solteiro, com certeza serd um homem.

(B) solteiro, com certeza serd uma mulher.

(C) casado, com certeza sera um homem.

(D) casado, com certeza sera uma mulher.

(E) mulher, com certeza sera solteira.

18

A, B e U sdo numeros inteiros. Se A é menor do que Be U
€ menor do que A, entédo

(A) A é menor do que U.

(B) B € menor do que A.

(C) U é menor do que B.

(D) A éigual a B.

(E) U éigual a B.

19

A negacao de “Todas as portas estao trancadas” é
(A) “Todas as portas estdo destrancadas”.

(B) “Todas as portas estéo abertas”.

(C) “Alguma porta esta fechada”.

(D) “Alguma porta esta trancada”.

(E) “Alguma porta esta destrancada”.

20

Um grupo de 6 pessoas é formado por André, Bento, Caio,
Luisa, Maria e Neide. Apenas uma das trés mulheres é
irma de um dos trés homens. Bento é filho unico, tal qual
Neide. Maria é prima de Caio, André nao tem irmas e é tio
de Maria. Os irm&os séo

(A) Caio e Luisa.

(B) Caio e Maria.

(C) André e Neide.

(D) André e Luisa.

(E) Bento e Maria.
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Um mecénico de manutengédo, estando em duvida quanto
a chave de boca a ser utilizada para apertar um parafuso
com rosca M10 e com a cabeca sextavada, deseja medi-lo
para empregar a chave certa e verificar se a rosca da
porca esta correta. Quais dos instrumentos abaixo serdo mais
indicados para fazer tal comparagéo antes de proceder ao
aperto do parafuso?

(A) Micrémetro e canivete comparador em polegadas.

(B) Goniébmetro e paquimetro.

(C) Paquimetro e canivete comparador em mm.

(D) Paquimetro e micrdmetro.

(E) Reldgio comparador e micrometro.

22

Dos sistemas de medidas lineares entre dois pontos, os

dois mais empregados sao o sistema métrico internacional

e o sistema inglés de polegadas. O sistema métrico inter-

nacional € um sistema decimal (multiplos de 10), ja o siste-

ma inglés é duodecimal (multiplos de 12). Para o sistema

inglés, um pé equivale a doze polegadas e uma jarda, a

trés pés. Quantas polegadas de comprimento tera um

tecido com um comprimento de uma jarda e meia?

(A) 36 (B) 40 (C)48 (D) 54 (E) 58

23

Os elementos de maquinas sao as partes que compdem o

seu todo em uma maquina ou equipamento. Uns sao fixos,

outros tém movimento relativo, outros tém a finalidade de
fixar outros componentes. Outros, ainda, tém por finalida-
de transmitir movimento e forga. Muitos desses componen-

tes sdo construidos com grande precisdo para permitir o

encaixe desejado e, consequentemente, o bom funciona-

mento da maquina. Para a montagem de um rolamento
em um eixo, o procedimento que implicara menores pro-

blemas e prejuizos na sua montagem & a(o)

(A) fixacao ou sujeicdo do rolamento em uma morsa e ba-
tidas na outra extremidade do eixo com um martelo,
empregando um tarugo de bronze como intermediario,
até que atinja o seu assento no rolamento, visando a
uma montagem de preciséo.

(B) usinagem do eixo, onde aloja o rolamento, até que
fique com o didmetro menor que o furo interno do
rolamento, caso o diametro do eixo esteja maior que o
didmetro do furo interno do rolamento.

(C) emprego de um martelo de ago, pondo um pedaco de
madeira entre o rolamento e o martelo, batendo até o
rolamento chegar ao fim do assento ou rebaixo do eixo.

(D) uso direto de batidas no rolamento, em qualquer um de
seus anéis, com um martelo de aco.

(E) aquecimento do rolamento para que o diametro interno
se dilate e resfriamento do eixo que diminuira seu dia-
metro, pondo, em seguida, um dentro do outro, tendo
em vista a ida dos dois para a mesma temperatura,
fixando-se com a interferéncia desejada.

CITEPE
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Durante a ronda de um operador, foi constatado que uma
maquina de fiar open-end indicava um aumento exces-
sivo de amperagem. Apds uma inspeg¢do minuciosa, ficou
constatado tratar-se de defeito em um dos rolamentos do
motor principal de 120 kW, e, por isso, precisaria de subs-
tituicdo. Qual das sequéncias de procedimentos abaixo
resultara, em tese, no menor tempo de parada da ma-
quina e seu pronto restabelecimento para voltar a produzir
normalmente?

(A) Abrir ordem de servigo, parar a maquina, providenciar
as ferramentas e o rolamento a ser substituido, des-
montar, substituir o rolamento, montar, fechar a ordem
de servigo e ligar maquina.

(B) Abrir ordem de servico, providenciar as ferramentas e
o rolamento a ser substituido, parar a maquina, des-
montar, substituir o rolamento, montar, ligar maquina e
fechar a ordem de servigo.

(C) Abrir ordem de servigo, providenciar as ferramentas e
o rolamento a ser substituido, parar a maquina, des-
montar, substituir o rolamento, montar, fechar a ordem
de servigo e ligar maquina.

(D) Providenciar as ferramentas e o rolamento a ser subs-
tituido, abrir ordem de servigo, desmontar, substituir o
rolamento, montar, fechar a ordem de servico e ligar
maquina.

(E) Parar a maquina, abrir ordem de servigco, providenciar
as ferramentas e o rolamento a ser substituido, des-
montar, substituir o rolamento, montar, fechar a ordem
de servigo e ligar maquina.

24 dentes @
60 dentes ]
23 dentes e

Analise o sistema de transmissao apresentado na figura
acima, considerando o motor funcionando a 3600 rpm e gi-
rando no sentido horario. Qual a velocidade de saida, em

rpm, e o sentido de rotagdo da engrenagem de 46 dentes?
(A) 540 e horario

25

50 dentes

46 dentes

(B) 540 e anti-horario.
(C) 720 e horario.
(D) 720 e anti-horario.
(E) 780 e horario.

ENCARREGADO(A) DE MANUTENGAO
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Uma engrenagem construida com um aco liga 4140 na clas-

sificagdo AlS| apresentou um desgaste prematuro em seus

dentes, ao passo que a outra que se engrena com ela ndo
apresentou nenhum desgaste. Qual é a causa provavel?

(A) O lubrificante empregado esta fora das especificagdes
do fabricante da maquina.

(B) O lubrificante estava contaminado com solidos
(limalhas) em suspensao, provenientes do desgaste de
outros componentes de maquinas.

(C) O tratamento térmico de témpera e revenimento esta
inadequado ou néo foi feito, estando a engrenagem
com uma dureza superficial baixa.

(D) A engrenagem trabalhou engrenada com a outra, mas
seus circulos primitivos ndo estavam tangentes, ou seja,
0 engrenamento apresentava uma interferéncia dos
dentes, por falha na montagem.

(E) A engrenagem foi tratada termicamente de forma
inadequada, pois deveria ser tratada com uma
descarbonetagao, para reduzir sua permeabilidade
magnética.

27

Durante a manutencgéo de um filatério, 0 mecéanico pds o

mesmo para funcionar depois de todos os procedimentos.

Ficou constatado que o sentido de rotagdo produziria fios

com a torgdo em z, porém o filatério necessita de torgcéao

em s. Qual procedimento o mecanico devera executar para

modificar o sentido da tor¢ao de z para s?

(A) Inverter as ligacdes do motor elétrico invertendo, por
conseguinte, somente sua polaridade.

(B) Inverter a posicao da engrenagem de comando de
tor¢ado que fica na cabeceira da maquina.

(C) Inverter o passamento dos cadargos (correias de trans-
miss&o) um a um, com cuidado para manter tensdes
diferenciadas em todos.

(D) Inverter a posi¢cao da engrenagem de comando de
tor¢ao que fica na cabeceira da maquina, sendo ainda
necessario inverter a polaridade do motor.

(E) Inverter a posi¢cao do anel viajante e do fuso de fiar,
onde ¢é formada a bobina de fio.

28

NAO é uma fungdo dos lubrificantes empregados na

industria:

(A) contribuir para estabelecer uma perfeita estanqueidade,
reduzindo as fugas e melhorando os rendimentos em
maquinas como compressores, bombas, motores de
combustéo, etc.

(B) contribuir para o equilibrio térmico do mecanismo
mediante a agao refrigerante do 6leo.

(C) diminuir o consumo de energia por meio da diminuicao
das resisténcias passivas produzidas pelo atrito.

(D) combater o desgaste dos 6rgaos ou dos elementos que
constituem as maquinas.

(E) controlar o tempo de vida util da maquina através da
capacidade que os lubrificantes tém de se alterar,
mediante a mudanga de cor, quando submetidos a
pressdes e temperaturas elevadas.

ENCARREGADO(A) DE MANUTENGAO
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Um técnico, gerente da manutengédo de uma grande con-

feccgao industrial, foi encarregado de elaborar um plano de

manutengéo preventiva de todas as maquinas e equipa-
mentos. Ele planeja aplicar a manutengédo produtiva total

(Total Productive Maintenance - TPM). Esse tipo de manu-

tengéo difere das ja tradicionais corretivas, preventivas e

preditivas pelo fato de

(A) a manutencéo ficar suspensa até a ocorréncia de uma
falha, para depois corrigir a situagao, proporcionando
um baixo investimento inicial.

(B) a interferéncia ocorrer de acordo com o que o equi-
pamento estd manifestando, em contraposicdo a uma
intervengéo baseada em calendario.

(C) o operador assumir a paternidade da maquina e
executar inspegbes autbnomas, com base na melhor
compreensao dos equipamentos e da sua criticidade,
com investimento em melhorias e aperfeicoamentos
técnicos operacionais dos equipamentos.

(D) os gestores desse tipo de manutengao acreditarem que
uma manutengdo com regular atencdo a um calenda-
rio sempre inibira falhas indesejadas.

(E) os sinais que as maquinas estdo emitindo serem obje-
to de exame, pois podem indicar a necessidade de in-
tervencao, que, por sua vez, sera programada para
quando o equipamento estiver inoperante ou quando
nao estiver trabalhando, por necessitar de méo de obra
muito qualificada.
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Os fusos do filatério de anel trabalham em regime de altas

rotagdes, quase sempre acima de 16.000 rpm, podendo

chegar a 24.000 rpm. Para a lubrificacao desse equipa-
mento, o0 mais recomendavel € empregar lubrificantes com
as seguintes caracteristicas:

(A) dleos lubrificantes minerais de baixa viscosidade, tam-
bém conhecidos como spinnig oils, incolores, aditivados
com aumentadores do indice de viscosidade e
antiespumantes.

(B) odleos lubrificantes minerais de alta viscosidade, inco-
lores, aditivados com aumentadores do indice de
viscosidade e antiespumantes.

(C) oleos lubrificantes sintéticos de alta viscosidade, tam-
bém conhecidos como 6leos de caixa de pente,
aditivados com abaixadores do ponto de fluidez,
antiespumantes e aumentadores do indice de viscosi-
dade.

(D) graxas de consisténcia elevada, ou seja, muito duras,
incolores e com baixo ponto de fulgor e elevada resis-
téncia ao cizalhamento.

(E) graxas de sabao de sodio de pouca ou baixa consis-
téncia, ou seja, quase fluidas, incolores e com elevado
ponto de fulgor.
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Dentre os processos de obtengéo das pecas metalicas em-
pregadas como elementos de maquinas, existe um em que
as pecas metalicas ferrosas sdo aquecidas e postas ao
rubro, submetidas a esforgos repetitivos mecanicos em
prensas proprias, com o objetivo de compactar os graos
metalicos, aumentando, assim, a homogeneidade do
metal. Esse processo é denominado

(A) fundigéo.

(B) usinagem.

(C) conformacgéo mecénica a frio.

(D) estampagem.

(E) forjado.
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Uma bomba, com a finalidade de fazer circular um fluido,

apresenta um ruido caracteristico. Abomba foi desmontada

e constatou-se que seu impelidor apresentava pequenas

cavidades na superficie, ou seja, estava degradado.

O fendbmeno que provocou esse tipo de corrosao é conhe-

cido como cavitagdo. Qual a medida mais econdmica para

evitar que esse fenbmeno volte a ocorrer?

(A) Construir um impelidor com um material mais resis-
tente ou um ago mais resistente a cavitagéo e, por con-
seguinte, com custos que acompanhem suas
especificagoes.

(B) Adicionar ao fluido uma substancia que evite o apare-
cimento de pequenas bolhas de ar em suspensao,
evitando, assim, o fenébmeno da cavitagao.

(C) Revestir o impelidor com uma camada de tinta de
fundo (zarcao) e, depois, aplicar mais trés deméaos de
tinta acrilica.

(D) Comprar uma bomba nova que trabalhe submersa no
fluido.

(E) Diminuir o maximo possivel a altura de recalque da
bomba em relagao ao nivel do fluido.
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Os processos de obtengao de fios de algodao requerem,
para seu melhor rendimento, relagcao entre o que a maquina
consegue teoricamente produzir € o que de fato foi a sua
producédo, necessitando que o ambiente esteja com tem-
peraturas e umidade relativa do ar controladas. Para se
conseguir que o ambiente de produgao fique com tais
parametros, faz-se necessario o emprego de condiciona-
dores de ar e umidificadores. Nesse contexto, o instrumento
empregado para medir a umidade relativa do ar € denomi-
nado

(A) psicrébmetro.
(B) barébmetro.
(C) manémetro.
(D) paquimetro.
(E) tacOmetro.
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Quando nao se tem a garantia do perfeito alinhamento da
linha de centro do eixo em relagao a linha de centro do
mancal, funcionando em baixas velocidades e com cargas
radiais elevadas, o tipo de rolamento recomendavel é o(a)
(A) autocompensador de rolos.

(B) autocompensador de esferas.

(C) conico de escora.

(D) agulha com gaiola de poliéster.

(E) rolo cilindrico.
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Considerando-se a intervencdo em uma maquina, ou em

qualquer um de seus subsistemas, onde esteja contido 6leo

lubrificante, como uma caixa de engrenagens, que medi-
das devem ser tomadas para se evitar que o trabalho seja
refeito ao se proceder a montagem desse sistema?

(A)Adicionar o 6leo lubrificante o mais rapido possivel, uma
vez montado o sistema, para evitar a corrosdo das
partes internas como as engrenagens, 0s €ixos, as
chavetas, etc.

(B) Fazer verificacdes quanto aos ajustes radiais e axiais e
verificar se as engrenagens estdo com muita ou pouca
interferéncia, para, entéo, colocar novos elementos de
vedacao e, finalmente, adicionar o éleo lubrificante novo
até o nivel indicado.

(C) Verificar os ajustes e as folgas radiais e axiais, exami-
nar se as engrenagens estdo com muita ou pou-
ca interferéncia, recolocar as mesmas vedacgdes
retiradas anteriormente a desmontagem, para, entéo,
adicionar o lubrificante que também havia sido retirado
anteriormente, completando o nivel.

(D) Verificar os ajustes e folgas radiais e axiais, averiguar
se as engrenagens estao com muita ou pouca interfe-
réncia, recolocar as mesmas vedacoes retiradas ante-
riormente a desmontagem, e, em seguida, adicionar
lubrificante novo, respeitando o nivel indicado.

(E) Respeitar o tempo padrao que toda montagem tem para
ser executada, deixando os elementos e componentes
corretamente disponiveis ao mecanico, para que tudo
possa ser montado o mais rapidamente possivel, néo
havendo necessidade de verificagoes.
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Durante montagens de pegas nas quais se exige grande
precisédo, alguns cuidados devem ser observados, mais
especificamente quando é requerido controlar a forga de
aperto de elementos de fixagao, como parafusos e porcas,
para que nao exceda um valor previamente estabelecido e
muito menos fique abaixo desse valor. Qual dos instrumen-
tos devera ser aplicado pelo mecanico para fazer, ao mes-
mo tempo, o aperto e a verificagdo?

(A) Manbémetro. (B) Torquimetro

(C) Chave inglesa. (D) Paquimetro.

(E) Goniémetro.

ENCARREGADO(A) DE MANUTENGAO
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O destino que o mecanico deve dar aos lubrificantes (6leos

e graxas) usados, que traga a melhor relagédo entre custo e

beneficio, além de agredir em menor medida o meio ambi-

ente, é

(A) guardar em recipientes apropriados e, em uma primeira
oportunidade, vender a uma usina de regeneragao de
6leos usados, pois cerca de 70% dos lubrificantes usa-
dos podem ser considerados 6leos virgens e, com isso,
ser reaproveitados.

(B) recuperar os 6leos usados, ou seja, fazer passa-los
em um elemento filtrante, pois os sélidos em suspen-
sao ficarao retidos e o 6leo podera ser novamente
utilizado a custo zero.

(C) queimar o 6leo usado na caldeira, ja que os 6leos usados
ndo podem ser reempregados nas maquinas e
equipamentos, pois lubrificantes, quando queimados,
podem disponibilizar uma quantidade consideravel de
calor, e calor é energia que custa dinheiro.

(D) despejar 6leos usados em ralos e bueiros existentes
na fabrica, agdo que evita o aparecimento de pragas
como baratas e ratos.

(E) empregar na limpeza de pegas, com manuseio sem o
uso de protegdo, como luvas, pois néo sao téxicos ao
contato com a pele.
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Durante a montagem sado empregados acoplamentos,

quando é necessario que dois segmentos de eixos sejam

fixados, transmitindo velocidade e forga como se fossem
um eixo s6. O que acontecera se 0s eixos nao estiverem
com a mesma linha de centro, ou perfeitamente alinhados?

(A) Um dos eixos ira partir-se antes mesmo da partida do
motor, pois ndo é possivel fazer com que dois eixos
possam trabalhar desalinhados.

(B) A principio, podem funcionar perfeitamente, pois se al-
gum elemento que estiver ligado a um dos eixos, como
mancais de rolamento, vier a sofrer um acidente, este
sera o acoplamento que tera facil substituigio.

(C) Os eixos, quando nao estdo na mesma linha de centro,
podem causar vazamentos dos elementos de vedacéao
que possam estar acoplados a eles, ou seja, podera
haver vazamento do lubrificante.

(D) O acoplamento deve ser projetado para compensar o
desalinhamento, embora n&o seja possivel que dois
eixos possam trabalhar desalinhados.

(E) O desalinhamento dos eixos que foram acoplados ira
provocar o desgaste prematuro de outros elementos
de maquinas que estejam ligados a eles, como mancais
de rolamento e engrenagens.

ENCARREGADO(A) DE MANUTENGAO
MECANICA TEXTIL

CITEPE

>

39

Atualmente, quais s&o os instrumentos mais utilizados na
verificagdo do possivel desalinhamento de eixos acoplados,
para que funcionem perfeitamente alinhados, ou seja, para
que os eixos estejam na mesma linha de centro?

(A) Linha esticada e paquimetro.

(B) Relégio comparador e laser.

(C) Micrdbmetro, laser e régua graduada.

(D) Tacbmetro estroboscopio e reldgio comparador.

(E) Paquimetro, relégio comparador e régua.
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Durante a verificagdo das condi¢des de funcionamento de
um eixo com 1.000 mm de comprimento € 25 mm de
didmetro, foram postos, de acordo com as figuras acima,
trés reldgios comparadores, um no centro e dois nas extre-
midades, conforme figura a. O eixo foi girado em 180° e 0s
relégios ficaram como na figura b. O que esta acontecendo
ao eixo?

(A) Encontra-se perfeitamente alinhado, estando em
conformidade para ser montado na maquina.

(B) Esté flexionado (empenado) em seu centro, devido a
variacdes térmicas e/ou condigbes de acondiciona-
mento no almoxarifado, ocorréncia que o classifica
como nao conforme e sucateado.

(C) E considerado em conformidade quando seu empeno
ndo ultrapassar 1/100 (um centésimo) de seu compri-
mento, seja no centro ou em uma das extremidades.

(D) Estd empenado em uma de suas extremidades, devi-
do ao seu grande comprimento em relagéo ao diame-
tro, devendo sofrer uma forga contraria que provoque
seu desempeno.

(E) Esta flexionado (empenado) em seu centro, o que acon-
tece devido a variagcbes térmicas, sendo dado como
nao conforme e devendo ser desempenado antes de
ser montado na maquina.
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As maquinas que possuem algum acionamento pneumatico

deverao ser prontamente ligadas a um fornecimento de ar

comprimido, a ser dado por um compressor, para o perfeito

funcionamento das fungbdes pneumaticas na maquina.

Quais sao, normalmente, as qualidades exigidas desse ar

para ser empregado nas maquinas da industria téxtil?

(A)Aceitar até 80% de agua condensada retirada, ser isento
de dleo e ter temperaturas abaixo da temperatura am-
biente.

(B) Ser isento de dleo, estar a temperatura abaixo da
temperatura ambiente e estar sem agua.

(C) Ter temperatura acima de 70 °C, ser isento de 6leo,
incolor e inodoro.

(D) Ser isento de 6leo e de agua, ter temperaturas abaixo
de 70 °C e ser isento de sujidade ou particulas.

(E) Possuir particulas em suspenséo, embora seja isento
de 6leo e de agua.
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Nos filatérios de anel, a quantidade de tor¢des aplicada ao

fio depende da frequéncia do fuso, dada em rotagdes por

minuto, que devera ser mantida sem variacbes e a mais

proxima do que foi previamente estabelecido. Com o

intuito de garantir uniformidade da tor¢ao, qual das causas

abaixo, por motivo de falha humana, ocasiona uma redu-

¢ao da frequéncia do fuso?

(A) O mancal apresentou um defeito de ovalizagéo das
esferas de rolamento.

(B) O dleo lubrificante estava com uma viscosidade muito
alta.

(C) O viajante estava queimado devido ao atrito intenso
com o anel.

(D) O cadargo (correia de transmissao) estava com a sua
superficie gasta, devido ao contato com a polia.

(E) A poeira e a sujeira entraram no recipiente do 6leo
lubrificante.
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Em uma oficina mecanica sao feitos reparos, substituicbes
de pecgas e consertos em motores de combustao interna e,
para tanto, € necessario empregar maquina-ferramenta
para retirar pouquissimo material, principalmente da cami-
sa onde trabalham os pistdes, com o objetivo de serem
retirados os riscos que tenham sido provocados pelos anéis
de segmento, e, também, no cabecote, para permitir a per-
feita vedagdo na montagem e no funcionamento do mo-
tor. Geralmente a espessura a ser retirada é de centési-
mos de milimetro, dependendo de motor para motor, se-
gundo as indicagdes do fabricante. Nesse contexto, a ma-
quina-ferramenta que executa esse trabalho e o instrumento
de medicao empregado para verificagao das etapas de re-
tirada do material e das dimensbées com que ficaram as
pecas sao denominados, respectivamente,

(A) esmeril e paquimetro.

B) fresadora e relégio comparador.

C) esmeril e régua milimetrada.

D) retifica e micrébmetro.

E) retifica e paquimetro.

o~ o~~~
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Uma maquina apresentou falha e um técnico foi solicitado
para identificar o problema e fazer os reparos necessarios
para disponibilizar a maquina a produgdo. Analisando o
diagrama da maquina apresentado acima, qual sera a
conclusao do técnico?

(A) Trata-se de um circuito hidraulico para acionar o atuador
que aparece no topo do diagrama, sendo que o
acionamento é automatico sem necessidade de
operador.

(B) E necessario que o operador aperte o botdo da valvula
3/2 que esta a esquerda fazendo o émbulo avancar e
seu retorno sera automatico, desde que haja um supri-
mento de ar comprimido a uma pressao minima.

(C) E necessario que um operador acione a valvula a es-
querda para fazer o émbolo do cilindro avangar e acio-
nar a valvula a direita para fazer o retorno, desde que
haja um suprimento de ar comprimido a uma pressao
minima.

(D) O circuito tanto pode ser hidraulico como pneumatico
e, para identificar, sera necessario observar onde ele
esta trabalhando, com o intuito de acionar o @mbolo de
cilindro de dupla agao depois de acionar o botao da
valvula 3/2, que esta a esquerda, fazendo a valvula
5/2 mudar de posi¢édo e o0 émbolo avancar, com retorno
automatico.

(E) Avaélvula 5/2 estd sendo comandada ou pilotada pelas
valvulas vicinais 3/2 e o cilindro executa um ciclo (ida e
volta) de forma automatica, estando o suprimento de
ar garantido para acionar o cilindro, tal como esta ex-
posto no componente abaixo, a esquerda do diagrama.

ENCARREGADO(A) DE MANUTENGAO
MECANICA TEXTIL



45
Considere o esquema abaixo e analise as afirmativas
decorrentes.
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| - Foram empregados no circuito dois relés, um auxiliar
e outro de tempo.

Il - As velocidades de avancgo e retorno do émbolo
podem ser controladas por valvulas controladoras
de fluxo unidirecionais.

Il - A valvula de servigco que comanda a diregdo do
atuador é do tipo 5/2 simples piloto solenoide, pois o
cilindro é de dupla acao.

IV - Foi necessario empregar quinze componentes na
construgéo desse circuito eletropneumatico.

Esta correto APENAS o que se afirma em

(A)lell.
B) ll e lIl.
(C)llle V.
O) 1, llelll.
(E) I, Il e IV.
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Com base na figura acima, a leitura do paquimetro, em
milimetros e em polegadas, respectivamente, é

(A) 25,20 e 1" 7/64

(B) 27,10 e 1" 1/8

(C)27,30 e 1" 13/16

(D) 28,20 e 1" 7/64

(E) 32,00 e 1"
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As inspecgbes sistematicas e voluntarias de maquinas e
equipamentos, por parte do operador, sdo cada vez mais
empregadas nas empresas. Essa metodologia € conheci-
da como manutengao autdbnoma, conforme descrito no texto
abaixo.

“A implantacdo da manutencdo autbnoma tem
gerado resultados significativos para a Eletronorte
nas suas atividades de produgao e transporte de
energia. Foram constatados uma elevagao da pro-
dutividade em 12%, uma reducéo total de 87% nas
falhas e defeitos em equipamentos nos quais a
metodologia foi implantada. Houve uma reducéo nas
interrupcdes de fornecimento de energia aos con-
sumidores da empresa da ordem de 52%, e as nao
conformidades do produto energia elétrica, como
as variagdes de tensao e frequéncia, foram reduzi-
das em 99%.”

Considerando-se o texto e sabendo-se que na empresa
havia uma quantidade média de 100 horas de interrupgéo
de fornecimento de energia/més, para quanto foi essa
quantidade, em dias por més, de interrupg¢do de forneci-
mento de energia aos consumidores, com a implantagcao
desse sistema de manutengéo auténoma?

(A) Um dia (B) Um dia e meio

(C) Dois dias (D) Dois dias e meio

(E) Trés dias
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Pecas usinadas, de dimensdes reduzidas, fabricadas em
aco com elevados teores de elementos de liga serdo envi-
adas para o tratamento térmico de témpera e revenimento.
Para que sejam aprovadas na inspegao de recebimento, é
necessario que se fagam testes de verificagado, para saber
se estao dentro das especificacdes, ou seja, se adquiriram
as propriedades para os quais foram levadas a sofrer o
tratamento. Quais os tipos de ensaios, destrutivo e néo
destrutivo (END), respectivamente, que seriam mais ade-
quados aplicar para garantir a aprovagéo do recebimento
das pecas?

(A) Dureza vickers e liquido penetrante.

(B) Dureza rockwell e resisténcia ao desgaste.

(C) Dobramento e liquido penetrante.

(D) Resisténcia ao desgaste e particula magnética.

(E) Rugosidade superficial e ultrassom.
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Um rolamento foi retirado de uma caixa de engrenagens e,
ao ser examinado, ficou constatado que apresentava um
desgaste acentuado no anel interno, onde estava alojado
0 eixo, sendo diagnosticado que o didmetro do eixo estava
menor do que o desejado, causando uma pequena interfe-
réncia. Na substituicdo por um rolamento novo, achou-se
por bem encher o eixo com solda e aumentar seu diametro
em dois décimos de milimetro, para garantir uma maior
interferéncia. No ato da montagem do eixo no furo do rola-
mento, em uma prensa hidraulica, o rolamento se partiu
em varios pedacgos. Qual a causa mais provavel do aci-
dente com o rolamento?

(A) O rolamento usado provavelmente havia sido recupe-
rado, ou seja, para que nao apresentasse marcas no
anel interno, ele foi retificado, despadronizando o dia-
metro do eixo e aumentando muito a interferéncia do
rolamento novo com o eixo.

(B) O diametro do eixo foi dimensionado errado, ja que o
certo seria acrescentar quatro décimos de milimetro
ao seu diametro original, para que o rolamento nao
estourasse.

(C) O diametro do eixo, depois do enchimento, esta corre-
to, porém, o mecanico que fez a montagem nao deve-
ria ter utilizado uma prensa e, sim, um martelo e uma
peca intermediaria para bater, como um pedaco de
madeira para sua colocagao, limpando as farpas em
seguida.

(D) O rolamento novo estava com a medida do furo errada,
ou seja, o fabricante errou o didmetro interno, deixan-
do-o menor do que deveria, constituindo um erro de
fabricagao.

(E) O rolamento novo e o eixo estdo com suas dimensdes
erradas, pois o correto seria 0 mecanico se orientar
pelo didmetro do eixo e, caso fosse necessario, retirar
ou acrescentar material no furo do rolamento.
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E sabido que pecas metalicas ferrosas, confeccionadas

com altos teores de elementos de ligas, devem sofrer

cuidados especiais para sua soldagem. Uma peca feita de
um aco alta liga foi soldada. Quando o mecanico, no dia
seguinte, foi levar a peca para sua montagem, reparou

que havia ao lado, no sentido da solda, uma trinca, im-

possibilitando sua montagem. O que ficou faltando no

procedimento de soldagem para que fosse minimizado esse
problema?

(A) Deveria ser feito um ensaio nao destrutivo de particula
magnética, logo apds o processo de soldagem, para
identificar o problema e tentar reparar a trinca com mais
solda.

(B) Deveria ter sido feito o transporte da pega com os cui-
dados necessarios, pois o relato &, nitidamente, uma
falha nesse quesito que nao foi informada.

(C) Deveria ter sofrido a pegca um tratamento térmico de
alivio de tensdes logo apds a soldagem, pois a trinca
apareceu devido a tensdes residuais apos o
resfriamento.

(D) Deveria ser feito um ataque quimico de nucleagdo no
material de adi¢do de solda logo apds a soldagem,
garantindo o n&o aparecimento da trinca.

(E) Deveria ter sido montada a peca e colocada para
trabalhar, pois 0 aparecimento de trincas ao longo da
solda é comum durante um processo.
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